APPENDIX 



Nadelaufbau 



Forked needles 

N«..e....„J®s* Available Copy 



Einfach reduzierte Gabelnadeln s!nd stabiler 
als mehrfach reduzierte und somit zur Her- 
stellung von grober Rippenware bestens 
geeignet. Nlcht zuletzt aufgrund der Vorteile 
beim Austausch verschlissener Nadeln, war- 
den bevorzugt mehrfach reduzierte Nadel- 
typen eingesetzt. 



Single reduced fork needles are more stable 
than multiple reduced needles and therefore 
are very suitable for manufacturing coarse 
rib fabric. Not least because of the advan- 
tages when replacing worn needles, many 
custonners prefer to use multiple reduced 
needles. 
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Bei Filznadein unterscheidet man grundle- 
gend zwischen stabilen, emfach reduzferten 
und flexiblen, meist feineren, doppelt redu- 
zierten Nadeltypen. 

Filznadein, deren Arbeltstell grdber als 
36 gg 1st warden in beiden AusfGhrungen 
gefertigt. Filznadein mit feineren Arbelts- 
teilen werden nur in doppelt reduzlerter 
Version hergestellt. Bei erhdhten Anforde- 
rungen an die Bruchfestfgkeit empfiehit sich 
der Einsatz einer Spezialausfuhrung mit ver- 
langertem Konus. 
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Dae Arbeltetell der Filznadein ist im Quer- 
schnitt vorwiegend als gleichseitiges 
Dreieck ausgebiidet. Auf den Kanten des 
Arbeiteteils befinden sich Kerben als 
wesenttlche Funktlonselemente. 



Needle Elements 
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Bastcally, felting needles are divided Into 
rigid, single reduced and the flexible, usual- 
ly finer, double reduced needle types* 

Felting needles with a working part gauge 
coarser than 36 gg are manufactured in both 
versions. Felting needles with finer working 
parts are manufactured in the double redu- 
ced version only. For increased demands on 
the breaking strength it Is advisable to use 
special versions with an extended taper. 

The working part of felting needles is usual* 
ly formed in cross-section as an equilateral 
triangle. At the three edges of the working 
part barbs are located as the substantial 
functional elements. 
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